
e l e c t r o s p i n d l e s

Mandrini ed Elettromandrini 
per Rettifica

Spindles and Electrospindles for Grinding
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Beyond the Future
Dal 1940 OMLAT progetta, costruisce e revisiona mandrini ed elettromandrini

di alta qualità.

I mandrini e gli elettromandrini per macchine utensili progettati e realizzati da OMLAT sono da più di 70 anni sinonimo

di innovazione e precisione tecnologica in Italia e nel Mondo. La strategia aziendale di OMLAT consiste nel realizzare

prodotti funzionali e in continua evoluzione, soddisfacendo così le richieste di un mercato sempre più esigente.

Costruisce e non solo: OMLAT vanta un Service tempestivo, efficace ed efficiente per revisionare ogni tipologia di

mandrino ed elettromandrino.

Since 1940 Omlat designs, manufactures and  repairs quality spindles and electrospindles.

High speed spindles, electrospindles and double rotation heads are the result of technical innovation and precision

implemented in more than 70 years of constant commitment. OMLAT’s business strategy is to achieve functional products

constantly evolved to satisfy the demands of aggressive markets. OMLAT offers a Service center, fast, effective and efficient to

repair different types of spindles and electrospindles.
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Elettromandrini per rettifica di esterni
Electrospindles for external grinding

• ELETTROMANDRINO PORTA MOLA

• FORMA E DIMENSIONI: CILINDRICA Ø 220 mm

• ATTACCO: CONO MASCHIO Ø63 I=5°35’

• POTENZA: 14 kW da 1.800 a 3.000 giri/min

• COPPIA: 74 Nm FINO A 1.800 giri/min

• VELOCITA’ MAX: 3.000 giri/min

G63-E

• ELECTROSPINDLE WHEEL HOLDER

• SHAPE AND DIMENSIONS: CYLINDRICAL  Ø 220 mm

• TOOL CLAMPING: CONICAL MALE TAPER Ø63 I=5°35’

• POWER: 14 kW from 1.800 to 3.000 rpm

• TORQUE: 74 Nm up to 1.800 rpm

• MAX SPEED: 3.000 rpm

• ELETTROMANDRINO PORTA MOLA

• FORMA E DIMENSIONI: QUADRA 215x200 mm

• ATTACCO: CONO MASCHIO Ø80 I=2°51’45”

• POTENZA: 28 kW da 4.200 a 12.000 giri/min

• COPPIA: 63.6 Nm FINO A 1.800 giri/min

• VELOCITA’ MAX: 12.000 giri/min

G80-ES

• ELECTROSPINDLE WHEEL HOLDER

• SHAPE AND DIMENSIONS: SQUARE 215x200 mm

• TOOL CLAMPING: CONICAL MALE TAPER Ø80 I=2°51’45”

• POWER: 28 kW from  4.200 to 12.000 rpm

• TORQUE: 63.6 Nm up to 1.800 rpm

• MAX SPEED : 12.000 rpm
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Elettromandrini per rettifica di esterni
Electrospindles for external grinding

• ELETTROMANDRINO PORTA MOLA

• FORMA E DIMENSIONI: CILINDRICA Ø 240 mm

• ATTACCO: CONO MASCHIO Ø74,997 I=2°51’45”

• POTENZA: 16 kW a 6.000 giri/min

• COPPIA: 25.5 Nm A 6.000 giri/min

• VELOCITA’ MAX: 6.000 giri/min

G75-E

• ELECTROSPINDLE WHEEL HOLDER

• SHAPE AND DIMENSIONS: CYLINDRICAL  Ø 240 mm

• TOOL CLAMPING: CONICAL MALE TAPER Ø74,997 I=2°51’45”

• POWER: 16 kW at 6.000 rpm

• TORQUE: 25.5 Nm at 6.000 rpm

• MAX SPEED: 6.000 rpm

• ELETTROMANDRINO PORTA MOLA

• FORMA E DIMENSIONI: QUADRA 235x235 mm

• ATTACCO: CILINDRICO/CONICO

• POTENZA: 50 kW da 2.000 a 4.000 giri/min

• COPPIA: 240 Nm FINO A 2.000 giri/min

• VELOCITA’ MAX: 4.000 giri/min

G50-E

• ELECTROSPINDLE WHEEL HOLDER

• SHAPE AND DIMENSIONS: SQUARE 235x235 mm

• TOOL CLAMPING: CYLINDRICAL/CONICAL

• POWER: 50 kW from 2.000 to 4.000 rpm

• TORQUE: 240 Nm up to 2.000 rpm

• MAX SPEED: 4.000 rpm
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Elettromandrini per rettifica di esterni
Electrospindles for external grinding

• ELETTROMANDRINO PORTA MOLA

• FORMA E DIMENSIONI: CILINDRICA Ø 220 mm

• ATTACCO: CONO MASCHIO Ø80 I=5°

• POTENZA: 15 kW da 1.800 a 2.000 giri/min

• COPPIA: 74 Nm FINO A 1.800 giri/min

• VELOCITA’ MAX: 2.000 giri/min

G80-EC

• ELECTROSPINDLE WHEEL HOLDER

• SHAPE AND DIMENSIONS: CYLINDRICAL Ø 220 mm

• TOOL CLAMPING: CONICAL MALE TAPER Ø80 I=5°

• POWER: 15 kW from 1.800 to 2.000 rpm

• TORQUE: 74 Nm up to 1.800 rpm

• MAX SPEED: 2.000 rpm

• ELETTROMANDRINO PORTA MOLA

• FORMA E DIMENSIONI: QUADRA 400x360 mm

• ATTACCO: CONO MASCHIO Ø103 I=6°

• POTENZA: 30 kW da 1.000 a 1.500 giri/min

• COPPIA: 28.5 Nm FINO A 1.000 giri/min

• VELOCITA’ MAX: 1.500 giri/min

G103-E

• ELECTROSPINDLE WHEEL HOLDER 

• SHAPE AND DIMENSIONS: SQUARE 400x360 mm

• TOOL CLAMPING: CONICAL MALE TAPER Ø103 I=6°

• POWER: 30 kW from 1.000 to 1.500 rpm

• TORQUE: 28.5 Nm up to 1.000 rpm

• MAX SPEED: 1.500 rpm
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Elettromandrini per rettifica di interni
Electrospindles for internal grinding

• ELETTROMANDRINO PER RETTIFICA DI FORI 

PROFONDI

• FORMA E DIMENSIONI: CILINDRICA Ø 180 mm

• ATTACCO: HSK E-63 PER MONTAGGIO 

PROLUNGHE PORTA MOLA

• POTENZA: 15 kW da 6.000 a 16.000 giri/min

• COPPIA: 23.8 Nm FINO A 6.000 giri/min

• VELOCITA’ MAX: 16.000 giri/min

G63A-I

• ELECTROSPINDLE FOR GRINDING DEEP BORING

• SHAPE AND DIMENSIONS: CYLINDRICAL Ø 180 mm

• TOOL CLAMPING: HSK E-63 SUITABLE FOR WHEEL 

HOLDER EXTENSION 

• POWER: 15 kW from 6.000 to 16.000 rpm

• TORQUE: 23.8 Nm up to 6.000 rpm

• MAX SPEED: 16.000 rpm

• ELETTROMANDRINO PER RETTIFICA DI 

INTERNI

• FORMA E DIMENSIONI: CILINDRICA Ø 250 mm

• ATTACCO: CONO MASCHIO Ø22 I=4°45’

• POTENZA: 2,5 kW da 3.500 a 7.000 giri/min

• COPPIA: 6.8 Nm FINO A 3.500 giri/min

• VELOCITA’ MAX: 7.000 giri/min

G22-I

• ELECTROSPINDLE FOR INTERNAL GRINDING 

• SHAPE AND DIMENSIONS: CYLINDRICAL Ø 250 mm

• TOOL CLAMPING: CONICAL MALE TAPER Ø22 I=4°45’

• POWER: 2,5 kW from 3.500 to 7.000 rpm

• TORQUE: 6.8 Nm up to 3.500 rpm

• MAX SPEED: 7.000 rpm

www.omlat.com
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Elettromandrini con cambio mola automatico
Electrospindles with automatic wheel change

• ELETTROMANDRINO PORTA MOLA

• FORMA E DIMENSIONI: QUADRA 235x235 mm

• ATTACCO: HSK-A80

• POTENZA: 26 kW da 2.500 a 6.000 giri/min

• COPPIA: 100 Nm FINO A 2.500 giri/min

• VELOCITA’ MAX: 6.000 giri/min

G80A-P26

• ELECTROSPINDLE WHEEL HOLDER

• SHAPE AND DIMENSIONS: SQUARE 235x235 mm

• TOOL CLAMPING: HSK-A80

• POWER: 26 kW from 2.500 to 6.000 rpm

• TORQUE: 100 Nm up to 2.500 rpm

• MAX SPEED: 6.000 rpm

• ELETTROMANDRINO PORTA MOLA

• FORMA E DIMENSIONI: QUADRA 235x235 mm

• ATTACCO: HSK-A80

• POTENZA: 50 kW da 2.000 a 4.000 giri/min

• COPPIA: 240 Nm FINO A 2.000 giri/min

• VELOCITA’ MAX: 4.000 giri/min

G80A-P50

• ELECTROSPINDLE WHEEL HOLDER

• SHAPE AND DIMENSIONS: SQUARE 235x235 mm

• TOOL CLAMPING: HSK-A80

• POWER: 50 kW from 2.000 to 4.000 rpm

• TORQUE: 240 Nm up to 2.000 rpm

• MAX SPEED: 4.000 rpm
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Elettroteste
Electroheads

Elettromandrini porta pezzo
Electrospindles workpiece

• ELETTROTESTA PORTA MOLA

• FORMA E DIMENSIONI: QUADRA 310x195 mm

• ATTACCO: CONO MASCHIO Ø98 I=1:3

• POTENZA: 11 kW da 3.000 a 3.400 giri/min

• VELOCITA’ MAX: 3.400 giri/min

G98-E

• ELECTROHEAD WHEEL HOLDER

• SHAPE AND DIMENSIONS: SQUARE 310x195 mm

• TOOL CLAMPING: CONICAL MALE TAPER Ø98 I=1:3

• POWER: 11 kW from 3.000 to 3.400 rpm

• MAX SPEED: 3.400 rpm

• ELETTROMANDRINO PORTA PEZZO

• FORMA E DIMENSIONI: CILINDRICA Ø 140 mm

• ATTACCO: CILINDRICO PER PINZA 

AUTOCENTRANTE

• POTENZA: 8,3 kW da 4.000 a 8.000 giri/min

• VELOCITA’ MAX: 8.000 giri/min

G140-P

• ELECTROSPINDLE WORKPIECE

• SHAPE AND DIMENSIONS: CYLINDRICAL Ø 140 mm

• TOOL CLAMPING: CYLINDRICAL FOR SELF CENTERING 

COLLET

• POWER: 8,3 kW from  4.000 to 8.000 rpm

• MAX SPEED: 8.000 rpm

www.omlat.com
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Mandrini a cuscinetti per rettifica di esterni
Spindles for external grinding

• MANDRINO PORTA MOLA A CUSCINETTI

• FORMA E DIMENSIONI: CILINDRICA Ø 200 mm

• ATTACCO: CONO MASCHIO Ø117 I=1:5

• VELOCITA’ MAX: 1.500 giri/min

• CUSCINETTI LUBRIFICATI A GRASSO

G117-M

• ELECTROSPINDLE WORKPIECE

• SHAPE AND DIMENSIONS: CYLINDRICAL Ø 140 mm

• TOOL CLAMPING: CYLINDRICAL FOR SELF CENTERING 

COLLET

• POWER: 8,3 kW from  4.000 to 8.000 rpm

• MAX SPEED: 8.000 rpm

• MANDRINO PORTA MOLA A CUSCINETTI

• FORMA E DIMENSIONI: QUADRA 290x230 mm

• ATTACCO: CONO MASCHIO Ø120 I=2°51’44”

• VELOCITA’ MAX: 1.000 giri/min

• EQUILIBRATORE DINAMICO INTERNO

G120-M

• SPINDLE WHEEL HOLDER

• SHAPE AND DIMENSIONS: SQUARE 290x230 mm

• TOOL CLAMPING: CONICAL MALE TAPER Ø120 I=2°51’44”

• MAX SPEED: 1.000 rpm

• INTERNAL BALANCING SYSTEM
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Madrini ed elettromandrini idrostatici
Hydrostatic spindles and electrospindles

• MANDRINO PORTA MOLA A DOPPIO 

SOSTENTAMENTO IDROSTATICO

• FORMA E DIMENSIONI: CILINDRICA Ø 350 mm

• ATTACCO: CONO MASCHIO Ø127 I=1:5

• VELOCITA’ MAX: 1.350 giri/min

• EQUILIBRATORE DINAMICO INTERNO

• ELEVATA RIGIDEZZA RADIALE

G127-H

• SPINDLE WHEEL HOLDER  DOUBLE HYDROSTATIC 

BEARINGS TECNOLOGY

• SHAPE AND DIMENSIONS: CYLINDRICAL Ø 350 mm

• TOOL CLAMPING: CONICAL MALE TAPER Ø127 I=1:5

• MAX SPEED: 1.350 rpm

• INTERNAL BALANCING SYSTEM

• HIGH RADIAL STIFFNESS

• MANDRINO PORTA MOLA A DOPPIO 

SOSTENTAMENTO IDROSTATICO

• FORMA E DIMENSIONI: CILINDRICA Ø 380 mm

• ATTACCO: CONO MASCHIO Ø117 I=6°

• VELOCITA’ MAX: 1.200 giri/min

• ELEVATA RIGIDEZZA RADIALE

G117-H

• SPINDLE WHEEL HOLDER DOUBLE HYDROSTATIC 

BEARINGS TECNOLOGY

• SHAPE AND DIMENSIONS: CYLINDRICAL Ø 380 mm

• TOOL CLAMPING: CONICAL MALE TAPER Ø117 I=6°

• MAX SPEED: 1.200 rpm

• HIGH RADIAL STIFFNESS

www.omlat.com

8

OMLAT:Layout 1  25/09/15  17.16  Pagina 11



Madrini ed elettromandrini idrostatici
Hydrostatic spindles and electrospindles

• MANDRINO PORTA MOLA IDROSTATICO

• FORMA E DIMENSIONI: QUADRA 340x320 mm

• ATTACCO: CONO MASCHIO Ø170 I=4°

• VELOCITA’ MAX: 550 giri/min

• ELEVATA RIGIDEZZA RADIALE

G170-H

• HYDROSTATIC SPINDLE WHEEL HOLDER

• SHAPE AND DIMENSIONS: SQUARE 340x320 mm

• TOOL CLAMPING: CONICAL MALE TAPER Ø170 I=4°

• MAX SPEED: 550 rpm

• HIGH RADIAL STIFFNESS

• MANDRINO IDROSTATICO PER MACCHINE 

CENTRELESS

• FISSAGGIO TRAMITE DUE SUPPORTI 

CILINDRICI Ø 125 mm

• ATTACCO: CILINDRICO Ø 304,8 mm (FORO 

MOLA)

• VELOCITA’ MAX: 2.000 giri/min

• ELEVATA RIGIDEZZA RADIALE

G125-H

• HYDROSTATIC SPINDLE FOR CENTRELESS MACHINES

• FIXING BY TWO CYLINDRICAL HOLDERS Ø 125 mm

• TOOL CLAMPING: CYLINDRICAL Ø 304,8 mm (WHEEL HOLE)

• MAX SPEED: 2.000 rpm

• HIGH RADIAL STIFFNESS
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Madrini ed elettromandrini idrostatici
Hydrostatic spindles and electrospindles

• MANDRINO IDROSTATICO CON CAMBIO MOLA 

AUTOMATICO

• FORMA E DIMENSIONI: CILINDRICA Ø 240 mm

• ATTACCO: CONO MASCHIO Ø120 I=3°34’35”

• VELOCITA’ MAX: 2.000 giri/min

• ELEVATA RIGIDEZZA RADIALE

• MONITORAGGIO ELETTRONICO DEL TIRANTE

G120-H

• HYDROSTATIC SPINDLE WITH AUTOMATIC WHEEL CHANGE

• SHAPE AND DIMENSIONS: CYLINDRICAL Ø 240 mm

• TOOL CLAMPING: CONICAL MALE TAPER Ø120 I=3°34’35”

• MAX SPEED: 2.000 rpm

• HIGH RADIAL STIFFNESS

• DRAWBAR ELECTRONICALLY CONTROLLED

• MANDRINO PORTA MOLA A DOPPIO 

SOSTENTAMENTO IDROSTATICO 

• FORMA E DIMENSIONI: CILINDRICA Ø 380 mm

• ATTACCO: CONO MASCHIO Ø148 I=6°

• VELOCITA’ MAX: 1.000 giri/min

• ELEVATA RIGIDEZZA RADIALE

• EQUILIBRATORE DINAMICO INTERNO

G148-H

• SPINDLE WHEEL HOLDER DOUBLE HYDROSTATIC 

BEARINGS TECNOLOGY  

• SHAPE AND DIMENSIONS: CYLINDRICAL  Ø 380 mm

• TOOL CLAMPING: MALE CONICAL TAPER Ø148 I=6°

• MAX SPEED: 1.000 rpm

• HIGH RADIAL STIFFNESS

• INTERNAL BALANCING SYSTEM

www.omlat.com

10

OMLAT:Layout 1  25/09/15  17.16  Pagina 13



Madrini ed elettromandrini idrostatici
Hydrostatic spindles and electrospindles

• ELETTROMANDRINO PORTA MOLA 

IDROSTATICO 

• FORMA E DIMENSIONI: QUADRA 240x240 mm

• ATTACCO: CONO MASCHIO Ø107 I=2°51’45”

• POTENZA: 36,6 kW da 3.500 a 4.500 giri/min

• COPPIA: 100 Nm FINO A 3.500 giri/min

• VELOCITA’ MAX: 4.500 giri/min

• ELEVATA RIGIDEZZA RADIALE

• EQUILIBRATORE DINAMICO INTERNO

Olio alla pressione di alimentazione

Olio trafilato dagli strozzatori a pressione di

sostentamento, variabile in funzione del carico

Olio di scarico a pressione ambiente

Aria per la tenuta

G107-H

• HYDROSTATIC ELECTROSPINDLE WHEEL HOLDER 

• SHAPE AND DIMENSIONS: SQUARE 240x240 mm

• TOOL CLAMPING: MALE CONICAL TAPER Ø107 I=2°51’45”

• POWER: 36,6 kW from 3.500 to 4.500 rpm

• TORQUE: 100 Nm up to 3.500 rpm

• MAX SPEED: 4.500 rpm

• HIGH RADIAL STIFFNESS 

• INTERNAL BALANCING SYSTEM

Pressure oil

Throtting downstream oil at variable supporting
pressure as a function of load

Oil from outlet at ambient temperature

Air sealing

11
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A50 - A60 - A70 - A80 - A90 - A100

Apparecchiature per rettifica su tornio
Equipment for lathe grinding

L'apparecchiatura OMLAT A 40 - A 50 - A 60 - A 70, si

applica al tornio fissandola su torrette portautensili di

qualsiasi tipo. Il montaggio è rapido.

Dotazione:

5 pulegge intercambiabili per la variazione di giri del

mandrino A 50 max 30.000 - A 60 max 20.000 - A 70 max

16.000 girl/1'. Cinghie piane tipo Hevoloid. Mozzo portamola

per esterni. Prolunga portamola per interni. Carter paramola.

Carter paracinghia. Mola a disco. Perno equilibratore.

Estrattore (pulegge e portamola). Serie chiavi di servizio.

Cassetta di custodia (a parte).

Per le apparecchiature A 80 - A 90 - A 100 - A 120, il

fissaggio avviene non sulla torretta portautensili, ma AL

POSTO DELLA TORRETTA stessa. A 90 - A 100 - A 120 sono

esclusivamente per la rettifica esterna. A 80 può essere

richiesto anche per interni.

Dotazione:

Cinghie trapezoidali. Mozzo portamola per esterni.

Estrattore. Perno equilibratore. Mola a disco. Carter

paramola. Carter paracinghia. Getto a snodo per

refrigerante. Serie chiavi di servizio. Senza cassetta di

custodia.

www.omlat.com
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Tipo L

Elettromandrini ad alta frequenza
High frequency electrospindles
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Tipo M

Elettromandrini ad alta frequenza
High frequency electrospindles
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Tipo P

Elettromandrini ad alta frequenza
High frequency electrospindles
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Tipo SP

Elettromandrini ad alta frequenza
High frequency electrospindles
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Tipo MA

Mandrini a cuscinetti per rettifica di interni
Spindles for internal grinding
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Tipo MH

Mandrini a cuscinetti per rettifica di interni
Spindles for internal grinding
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Tipo MN

Mandrini a cuscinetti per rettifica di interni
Spindles for internal grinding
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Tipo MV

Mandrini a cuscinetti per rettifica di interni
Spindles for internal grinding

www.omlat.com
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Tipo MV/N

Mandrini a cuscinetti per rettifica di interni
Spindles for internal grinding

21
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Tipo MZ

Mandrini a cuscinetti per rettifica di interni
Spindles for internal grinding

www.omlat.com

22

OMLAT:Layout 1  25/09/15  17.17  Pagina 25



Tipo MZ/N

Mandrini a cuscinetti per rettifica di interni
Spindles for internal grinding
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e l e c t r o s p i n d l e s

Omlat Srl

Via Carmagnola, 24

12040 Ceresole d'Alba (CN) - Italy

www.omlat.com

info@omlat.com

Tel: +39 0172 575000

Fax: +39 0172 575003
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